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SCHUTZAHSPR0GH 


Boppelscnneckenextruder mit einem die Doppelscnnecke um~ 
schlieBenden Zylinder, der von einem kreisformigen Mantel 
umgeben 1st, und mit zwiscnen dem Zylinder und dem Mantel 
umfangsmaBig angeordneten lemperierkanalen, 

dadurcli gekennzeichnet, 

daB der die Doppelscnnecke umscnlieBende Zylinder (3) 
eine kreisfomnige AuBenkontur aufweist, daB parallel zu 
der Ebene, in der die beiden Bohrungsmitten (8 und 9) ge— 
mein s am liegen, ober- und unternalb ^eweils Nuten (11, 12) in 
die Oberflacne des Zylindexs (3) eingebracnt sind, die 
scnrag zur Mittelaense des Zylinders (3) verlaufen, wo- 
bei die ffeigung der oberen Uuten (11 )entgegengesetzt der 
Neigung der unteren Uuten (12) 1st, und daB das Mantel- 
innere (13) Ausnenmungen (15, 16) aufwei3t, die jeweils 
ein Ende einer Obernut (11) mit einem Ende einer unter- 
nut (12) verbinden. 
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Unser Zeicben: 76/25 


HERMANN BERSTOBFF 
Mascninenbau GmbH 
An der Breiten Wiese 3/5 

5000 Hannover 61 


Temperierungsvorricbtung filr einen 
Dopp e Is cbneckenextrud er 


Hannover, den 23 „ Dez. 0 37 

gg/zu 416 


Die Erf indung betrifft einen Doppelschneckenextruder mit einem 
die Doppelscbnecke umscblieBenden Zylinder, der von einem 
kreisformigen Mantel umgeben ist, und mit zwiscben dem Zy Un- 
der und dem Mantel umfangsmaBig angeordneten Temperierkanalen. 


Bei der Temperierung von Zylindern bei Doppelschneckenextrudern 
tritt die Scbwierigkeit auf , daB im Zwickelbereicb zwiscben den 
beiden Zylinderbobrungen die groBte Warmedicbte auftritt. Der 
Zwickelbereicn ist nur unter groBer tecbniscber Aufwendigkeit 
ausreicbend zu kiiblen. 


Es ist eine Temperierungsvorricbtung fur Doppelscnneckenextru- 
der bekannt, bei der der die Doppelschnecke umgebende Zylinder 
in gestreckter Form, d. b» , mit zwei der Mittelebene parallelen 
Deckseiten ausgebildet ist. Dieser in seiner Grundform senwierig 
! berzustellende Zylinder weist eingefraste Nuten iiber seinem Dm- 
fang auf , die das Temper! ermedium wendelformig urn den Zylinder 
fiibren. Der Zylinder wird von einem kreisformigen Mantel umge- 
ben. Der Zwiscnenraum zwiscben den oberen und unteren Deckfla- 
cben wird mit separaten Segmenten ausgefullt. Diese tempe- 
rierungsvorricbtung fur einen Doppelscnneckenextruder zeicbnet 
sicb durcb einen^boben f ertigungstecbniscben Aufwand und durcb 
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eine problematiscbe Abdicbtung zwiscben Zylinder und Segmented, 
aus (DI-OS 20 61 700). 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Doppelscbnecken- 
extruder der eingangs gescbilderten Art derart auszugestalten, 
daB eine zwangslauf ige Fuhrung des- Temp erierme alums durcb einen 
vergleiebsweise geringeren tecbniscben Aufwand erreicbt wird. 
Die Erf indung verfolgt den Zwecfc, formmaBig gunstige Grundkor- 
per fur die f ertigungstechnisclien Arbeiten zur Herstellung einer 
Temperierungsvorricbtung zu verwenden. 

Die Aufgabe wird -erf indungsgemaB dadurcb gelost, daB der die 
Doppelscbnecke umscnlieBende Zylinder eine kreisformige AuBen- 
kbntur aufweist, daB parallel zu der Ebene, in der die beiden 
Bobrungsmitten gemeinsam liegen, ober- und unterbalb Jewells 
Nuten in die Oberf lacbe des Zylinders eingebracbt sind, die 
sebrag zur Mittelacbse des Zylinders verlaufen, wobei die ffei- 
gung der oberen SFuten entgegengesetzt der Ifeigung der unteren 
Kitten iat, und daB das Mantelinnere Ausnebmungen aufweist , die 
Jeweils ein Ende einer. Obernut mit einem Ende einer Unternut 
verbinden- f 

Durob die Erf indung wird es eirmoglicbt, fur den Mantel und den 
im Mantel angeordneten Zylinder kreisformige Korper zu verwen- 
den, Dabei liegt der kreisformige Zylinder dichtend in der kreis- 
formigen Bobrung des Mantels, Die Bearbeitung von Mantel und Zy- 
linder- stellt keine fertigungstechniecben Irobleme dar. 

Duron die Erf indung wird es ermoglicbt, obne grofien fertigungs- 
tecnniscben Aufwand eine umfangsmaBig zwangslaufige 3fubrung 
des Temper! ermedlums in wendelformiger Eorm zu erreicben. 

Anband der Zeicbnung wird ein Ausfubrungsbeispiel der Erf in- 
dung naobstebend naber erlautert. 

Fig* i zeigt einen Querscbnitt durob Zylinder und Man- 
.: tel eines Abscbnittes eines Doppelsohneckenex- 
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t ruder s gemaB Idnie X-I in Fig. 2. 

Pig. 2 zeigt die Drauf sicht der Pig. 1 , wobei der Man- » 
tel gemaB Linie IX-II auf geschnitten ist. 

i 

Der die nier nicht gezeigte Doppelschnecke auf einem Teil ihrer 
Irange umschliefiende Zylinderabschnitt 3 weist eine kreisformige 
AuBenkontur auf. Der Zylinderabschnitt 3 ist mit zwei paral- 
lelen Zylinderbohrungen 4- und 5 versehen, die sich etwas iiber- . 
schneiden, so daft zwei Zwickelbereiche 6 und 7 entstehen- 

Parallel zu der Ebene, in der die beiden Bohrungsmitten 8 und 5 
9 liegen, sind oberhalb dieser Ebene schrag zur Mittelachse 
verlaufende Hut en 11 in die Oberflache des Zylinderabscnnittes j 
3 eingefrast. Parallel zur Bonrungsmittenebene 8, 9 und unter- ; 
'■ halb dieser Ebene sind ebenfalls senrag zur Mittelaeh.se ge- 
j neigte Uuten 12 in die Oberflache des Zylinderabscnnittes 3 
I eingebracht. Die Keigung der Untemuten 12 zur Mittelachse 
i des Zylinderabscnnittes 3 ist entgegengesetzt zu der Heigung 
j der Obernuten 11 . AuBer an den Enden des Zylinderabschnittes 3 l 
liegt jeweils ein Ende einer Obernut 11 iiber einem Ende einer ■ 
j Uhternut 12. 

i Der Zylinderabschnitt 3 ist passend in einer kreisformigen In- 
| nenbohrung 13 eines kreislS rmigen Mantelab sennit tes 14- einge- 
\ setzt. In die Innenflache der Innenbonrung 13 sind sich diame- 
' tral gegeniiberliegende , axial zueinander versetzt angeordnete 
: Ausnehmungen 15, 16 in Kreisbogenf orm vornanden. Vie aus der 
j Pig. 1 ersichtlich ist, verbindet jede Ausnehmung 15 bzw. 16 
I ein Ende einer Obernut 11 mit einem Ende einer Unternut 12. 
| Auf diese Weise ist eine wendelformige Piinrung des Temperier- . 
j mediums urn den Zylinderabschnitt 3 geschaffen. An einem Ende 
; des Mantelabschnittes 14 ist eine EinlaBbohrung 17 fur die 
; Zufuhr des Temper iermediums vornanden. Am anderen Ende des Man- 
telabschnittes 14 ist eine AuslaBbohrung 18 fur das abzufuhrende 
j Temperiermedium vorhanden. Die EinlaBbohrung 17 und die Aus- 
i lafibohrung 18 enden in der jeweils auflersten Gehauseausnehmung 
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15 bzw. 16 des Mantelabschnittes 14-. 

Das Temperiermedium umf lieBt den Zylinderabschnitt 3 bei an- 
nanernd gleichbleibender Wanddiclce des Zylinderabschnittes 3. 
Das Temperieimedium kann bei der gezeigten Voirrientung die 
Zwickelbereicbe 6 mid 7 des Scnneckenzylinders gut? temperieren. 
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